Elpresente articulo es una con-
tinuacién del informe publicado
en este mismo numero de
ANTIQUITAS, y que ha sido sepa-
rado del mismo por una cuestion
meramente técnica, debido al
niumero de ilustraciones que
acompanan el proceso que pre-
sentamos a continuacion. Nos
remitimos, por lo tanto, a esta
misma publicacién, para quien
desee obtener los antecedentes
oportunos.

Con la ejecucion de esta fase
se dié por terminada la Interven-
cion Arqueolodgica de Urgencia
realizada en el solar. La extrac-
cién ytraslado del horno ceramico
se planteé como la alternativa
mas oportuna ante la disyuntiva
que se crea al término de toda
excavacién arqueoldgica urbana:
a) Conservar e integrar los restos
en la nueva edificacion proyecta-
da, b) Trasladarlos a un museo o
lugar adecuado para proceder, de
formaideal, a sumusealizacion, y
c) Destrucciéon de los restos ar-
queologicos.

Las caracteristicas del horno
(buen estado de conservacion,
peculiaridad tipolégica, interés
histérico-arqueoldgico, etc) hicie-
ron descartar la posibilidad de su
destruccién, tal como iba a suce-
der con el resto de las estructuas
exhumadas del alfar, mucho peor
conservadas.

La integracion, por otro lado,
planteaba serias dificultades de-
bido al desnivel existente entre
las dos calles que delimitan la
superficie total del solar (C/ San
Marcos y C/ Huerto Almarcha), y
que habian permitido disenar al
arquitecto dos plantas para apar-
camiento, una de ellas con carac-
ter de semisétano. El horno, apa-
recido muy cerca de una de las
calles, impedia el trabajo de exca-
vacion necesario para acometer
las labores de cimentacion y eje-
cucion de la pantalla perimetral
de ese lado. Ante tales expectati-
vas, la extraccion y traslado de la
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estructura era la posibilidad mas
favorable para la propiedad del
solar, que no se veia obligada a
alterar el proyecto original de edi-
ficacion, y también para el plbli-
co, pues la visita franca de los
restos arqueoldgicos hubiese que-
dado muy mermada al quedarse
integrados en una propiedad pri-
vada,

Los costes resultantes de todo
el proceso han sido sufragados
por el Ayuntamiento de Priego,
dentro de los prepuestos para
1.994 del Museo Historico Munici-
pal. Parala ejecucioén de los traba-
jos ha sido fundamental la cola-
boracién de la Escuela-Taller
«Fuente del Rey», tanto por parte
de la direccién, como de los dis-
tintos monitores y alumnos. Des-
tacamos aqui el excelente trabajo
realizado por Antonio Fernandez,
monitor de Forja, y José Sanchez,
monitor de Albanileria que, ade-
mas, se ha encargado de la pues-
ta en obra del proyecto, En la fase
de planificacion se conté con la
colaboracion de Manuel Jiménez,
restaurador, e igualmente moni-
tor de la Escuela.

Como caracteristicas generales,
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el proceso de extraccion y trasla-
do del horno ceramico, presenta
los siguientes rasgos:

-Bajo coste. Los gastos se han
dedicado a sufragar los costes del
material necesario y a pagar el
servicio de gria que realizé el
traslado y que ha supuesto mas
del 50% del total. El personal,
tanto de la Escuela-Taller como el
Arquedlogo Municipal, realizamos
la actuacion de oficio. La suma de
la operacion hagirado en torno de
las cuatrocientas mil pesetas, can-
tidad muy reducida si la coteja-
mos con operaciones similares,

-Empleo de materiales y méto-
dos tradicionales. Fundamental-
mente los materiales empleados
son los relacionados con dos de
las actividades propias de ia Es-
cuela-Taller «Fuente del Rey»: for-
ja y albanileria. Las ventajas se
han traslucido en el coste reduci-
do de los materiales necesarios y
en la rapidez de la ejecucion de
los trabajos, que pudieron dar
comienzo dentro de lamisma fase
de excavacion arqueolégica, re-
duciendo al minimo el tiempo de
entorpecimiento de las obras pro-
yectadas,

~La extraccion y el traslado se
plantearon como requisitos pre-
vios, para ultimar la actuacion
con la musealizacion de la estruc-
tura que debe pasar, dado su
conservacion en unos 2/3 de las
dimensiones originales, por la re-
construcciéon de la béveda de la
camara de coccién ylarecreacion
del ambiente adecuado en fun-
Cion del proceso artesanal con el
que se corresponde.

-Dadas las dimensiones inter-
nas del horno (370 cms. x 210
cms. X 136 cms.), en el limite de
lo que podemos considerar ma-
nejable, se opto por la extraccion
en bloque, sin necesidad de frac-
cionar la estructura. Los inconve-
nientes resultantes del tonelaje
final (25.000 kgs) se veran recom-
pensados cuando se acometa la
tarea de musualizar el conjunto.
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Descripcion del
proceso

Para facilitar el seguimiento de
todo el proceso que termino con
el traslado del horno, vamos a
resenar las distintas fases de gje-
cucién, por orden cronologico,
acompanadas del adecuado ma-
terial grafico. El nimero de orden
de los parrafos coincide con el de
las fotografias.

1.- El horno antes de proceder
a su excavacion arqueologica.

2.- Fase de excavacion. Para
corroborar la estratigrafia del inte-

rior del horno, se excavo en dos
momentos consecutivos.

3.- El horno al final de la exca-
vacioén. Los orificios de las pare-
des sostenian, originalmente, las
barras que aparecen en el suelo'y
que formaban estantes donde
colocar las ceramicas durante la
coccién,

4. FEl interior engasado conve-
nientemente con adhesivo dilui-

do en un disolvente, a fin de au-
mentar la resistencia mecanica
de las paredes y protegerlas del
contacto directo con el yeso que
se empleara en fases sucesivas.

5.-Colocacion de una estructu-
ra metalica en el interior que se
fijara a las paredes con yeso. La
finalidad de esta fase es permitir
la excavacion exterior del horno
sin peligro de derrumbe de sus
paredes.

6.- Excavacion de una zanja
exterior en todo el perimetro del
horno, por debajo de la cota infe-
rior del mismo.




7.- Perfilamiento manual de la
zanja realizada con maquinaria
pesada, a fin de reducir al maxi-
mo el peso dela estructura futura,
pero sin hacer peligrar su estabili-
dad.

8.- Acabado del perfilamiento
exterior,

9.-Comienzo delostrabajos de
barrenado para dotar de un suelo
a la estructura, que permita su
extraccion. En este momento, el
enyesado ocupa también el exte-
rior del horno y se han comenza-
do a colocar varias tirantas meta-
licas que evitaran el descol-

gamiento de la tierra arcillosa.
10.-Las tirantas verticales yase

encuentran convenientemente

colocadas. La parte inferior pene-
tra 50 cms. en el terreno natural y.
arriba, se soportan sobre la es-
tructura metalica interior.

Varias vigas metalicas estan
colocadas atravesando la estruc-
tura y unidas entre si con listones
metalicos soldados para impedir-
les algiin movimiento durante el
traslado.

11.-Colocacion, porencima de
las vigas metdlicas del suelo, y
bajo las tirantas verticales, de

varias chapas de 4 mm. de espe-
sor, a fin de dotar a la base del
horno de un suelo continuo y
homogéneo. Para que penetrasen
en el terreno natural existente
bajo el horno, se emplearon apa-
ratos de recuperacién mecanica
de cable de acero,
Posteriormente, estas chapas
Se recortarian y se soldaron a las
vigas transversales de la base,
12.- Terminacién de la coloca-
Cion de las chapas del suelo. So-
bresalen 10-15 cms., una vez re-
cortadas, de las paredes exterio-
res, para permitir el encofrado
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exterior del horno.

13.- Preparacion del encofrado
exterior del horno, conrejilla inte-
rior, estructura de refuerzo y cha-
pa metalica.

14.- Vertido del hormigén en el
encofrado.

15.- Estructura metélica exte-
rior, soldada a las vigas de la base
para permitir el anclaje de la graa
y la extraccién del horno.

18.- Traslado del horno.






