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Figura 3. Modelo para el control de proyectos de automatización 

 
Fuente: Elaboración propia  

Dentro de esta perspectiva, se realizó la aplicación de todas las fases del modelo de 
control a cada etapa del proyecto de forma secuencial, es decir, se determinó para cada 
una, los estándares en puntos estratégicos, con sus respectivos elementos de medición, 
los cuales permiten realizar su comprobación y aplicación de acciones correctivas.  

En este mismo orden de ideas, se presenta en la figura 4, la aplicación del modelo de 
control de proyectos de automatización a la etapa de visualización.  

Figura 4. Modelo para control de proyectos de automatización en la etapa de 
visualización 

 
Fuente: Elaboración propia  
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Figura 5. Modelo para control de proyectos de automatización en la etapa de 
conceptualización 

 
 
Fuente: Elaboración propia  

Asimismo, se establecen los elementos de medición sobre los cuales el líder del 
proyecto realiza la comprobación de la ejecución, es decir, aquellos elemento a considerar 
principalmente dentro de la conceptualización para cumplir con la etapa de manera 
exitosa, incrementando sus probabilidades de éxito.  

Al igual que en la fase anterior, la comprobación la realiza el líder del proyecto 
mediante la comparación de los elementos de medición y es el responsable de asegurar 
el cumplimiento de las acciones correctivas.  

La aplicación de este modelo de control de proyectos de automatización, aplica al 
resto de las etapas de igual forma que las anteriores, es decir, se establecen los 
estándares en puntos estratégicos, la comprobación de la ejecución y se aplican las 
acciones correctivas, sin embargo, vale resaltar lo siguiente, para cada etapa del proyecto 
existen diferencias entre los puntos estratégicos de control y elementos de medición, tal 
como se muestra en las figuras 6 y 7 de definición e implantación respectivamente. 
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Figura 6. Modelo para control de proyectos de automatización en la etapa de 

definición 
 

 
 

Fuente: Elaboración propia  

Figura 7. Modelo para control de proyectos de automatización en la etapa de 
Implantación 

 

Fuente: Elaboración propia  
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