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Las mejoras en la calidad de la energia eléctrica generada en los parques edlicos han sido un
motivo constante de preocupacion por parte de propiedades y tecnologos. El Ministerio de
Industria ha suprimido este mes de julio las bonificaciones pero sigue manteniendo las
penalizaciones por la compensacion de potencia reactiva (una penalizacion de hasta el 3% en
funcién de la regulacién del factor de potencia).

De esta manera, si un parque
realiza una compensacion de
potencia reactiva para eliminar las
penalizaciones  puede  obtener
beneficios anuales muy
interesantes.

La mayoria de los parques tienen ya
algun tipo de regulacion. Por ello se
deben calcular los incrementos en
funcion del Kr para poder cuantificar
el beneficio neto que supone
aumentar la eficacia del sistema de
compensacion.

Para realizar una compensacion de
potencia reactiva lo mas precisa
posible se pueden instalar equipos
de compensacion dindmica a través
de sistemas electrénicos de
potencia como son los tiristores.

De esta manera, ademas de
conseguir evitar la penalizaciéon por
el incumplimiento del factor de
potencia exigido, las instalaciones
que integran este tipo de sistemas,
consiguen una mejora en el
comportamiento eléctrico de la
instalacion:

- Evitan el sobredimensiona-
miento de los elementos
existentes como transformado-
res, interruptores, lineas,...

- Reducen las pérdidas en las
lineas eléctricas.

- Reducen la caida de tension en
la linea.
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- Evitan sobretensiones que

pueden dafar los generadores
eléctricos.

- Aumentan la potencia

disponible.

La empresa ELINSA ha desarrolla-

do, a través de su departamento de
I+D+i, una solucibn a esta
necesidad, aportando la experiencia
de afios en el desarrollo de equipos
eléctricos y de electrénica de
potencia para el sector edlico,
fotovoltaico y naval.




Este sistema dinamico con tiristores
realiza una compensacién en el
punto de medida de alta tension de
la subestacion eléctrica del parque
mediante las consignas de un
controlador ubicado en la propia
subestacion. El sistema es de facil
integracion en la turbina pues posee
unas dimensiones ajustadas
especificamente para cada proyecto
y un peso ajustado para un facil y
rapido montaje dentro del
aerogenerador.

Se trata de un producto propio,
disefiado y fabricado integramente
en la fabrica de ELINSA en La
Corufia. El hecho de tener integrada
un area para fabricacion de las
envolventes  metdlicas  permite
soluciones particulares para cada
proyecto y la adaptacion a las
condiciones iniciales del proyecto.

En las imagenes se observan los
equipos en las fases de fabricacion
e instalacion. Se puede observar la
facil integracion dentro de la torre
junto al armario de potencia del
aerogenerador.

Pertenecen a un proyecto disefiado,
fabricado e instalado en 2013 en el
parque eodlico de Pico Gallo
(Asturias) de 24,5MW perteneciente
a E-ON Renovables. Incluye
también la  monitorizacion e
ingenieria de control. En este
proyecto se comunicaron todas las
maquinas con una red wifi, para
monitorizar y controlar de manera
remota (lectura de contadores,
accionamiento eléctrico, capturas de
registros, etc.) aunque no es
necesario realizarlo asi ya que se
puede aprovechar la infraestructura
de comunicacioén existente.

Sistema de compensacion de
reactiva disefiado y fabricado por
Elinsa:

1. En la fabrica de La Corufia

2. Instalado en parque edlico de
Pico Gallo en Asturias.

3. Esquema de control.

Fuente: Elinsa.
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