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INTRODUCCIÓN
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EL FENÓMENO DEL PILLING EN LOS TEJIDOS

 

 

                                     

                  Figura 1  Fuente:  
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                         Figura 2.  Fuente:  
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LAS FIBRAS TEXTILES Y LA FORMACIÓN DE PILLING

 

1) Naturaleza de la fibra  

 

Figura 3.  Fuente:  

2) Finura de la fibra  

 

                                              

                      Figura 4. Fuente:  

3) Rizado de la fibra  
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Figura 5.  Fuente:  

4) Sección transversal de la fibra: 

-  

 

Figura 6. Fuente:  

5) Longitud de la fibra  

 

 

 

 

Figura 7.  Fuente:  

6) Coeficiente de rozamiento: 
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ing. 

7) Tenacidad de las fibras  

 

  

 

Figura 8.  Fuente:  
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LOS HILOS Y LA FORMACIÓN DE PILLING

 

 

Figura 9.  Fuente:  

1) Masa lineal o título del hilo  

título del hilo fibras por sección 

 

 

2) Torsión y retorsión de los hilos  

torsión 

 

retorsión

 

3) Acabados que pueda presentar el hilo  

chamuscado

 

4) Mezclas de fibras de diferente longitud  

 

 

 

 



 

 

Antonio Solé Cabanes 

 

 

 

 

 

3C Tecnología Vol.3 – Nº 1 | Febrero – mayo 2014, 34 - 51      

Área de Innovación y Desarrollo, S.L. 

 ISSN: 2254 – 4143  
 

 
5) Mezclas de materias diferentes  

 

 

Ejemplo:  
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LOS TEJIDOS Y LA FORMACIÓN DE PILLING

 

1) Tejidos de calada: 

 

bastas  

coeficiente de ligadura  

tupidez en %

 

Figura 10. Fuente:  

2) tejidos de punto  

 

compacidad

 

malla

 

(peso / metro cuadrado), . 

factor de cobertura  

“galga” 

 

Figura 11.  Fuente:  
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OPERACIONES DE PREPARACIÓN SOBRE LOS TEJIDOS, Y 
LA FORMACIÓN DE PILLING

tratamientos previos de preparación  

1) Cepillado: 

eliminar las fibras sueltas  

 

 

Figura 12.  Fuente:  

2) Chamuscado: 

quemado o carbonizado, 

 

 

Figura 13. Fuente:  

 

3) Tundido:  

cortar las fibras superficiales 
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Figura 14. Fuente:  

itas. 
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OPERACIONES DE TINTURA Y APRESTOS SOBRE LOS 
TEJIDOS, Y LA FORMACIÓN DE PILLING

 

Figura 15.  Fuente:  

 

 

1) Descrudado y desencolado  

eliminación de ceras y lubricantes 

 deslizamiento 

de las fibras  

Figura 16. T

Fuente:  

 

2) Tipo de colorante y proceso utilizado en la tintura: 

fricción 
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Figura 17. Fuente:  

 

3) Termofijado  

vaporizado termofijado

“fijan” 

 

 

 

Figura 18. e  Fuente:  

 

4) Suavizado  

-  

 

5) Productos de apresto “antipilling”: 

resinas
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Caso práctico de aplicación de apresto antipilling: 

apresto 

antipilling. 

 

tapicería impregnación  

ADRAPREST FN ADRASA  
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Figura 19.  Fuente: 
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CONCLUSIONES
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