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LA ELABORACION DE MASCARONES PALMEROS:
DE LA INVESTIGACION AL PRODUCTO

«PALMEROS» MASKS PRODUCTION:
FROM RESEARCH TO PRODUCT
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RESUMEN

El objetivo de la exposicion es documentar el trabajo de investigacion que se desarroll6 en
La Palma durante |a tesis doctoral del Dr. Carlos Moran Rodriguez, en la cua se analiz6 el pro-
cedimiento local empleado para la elaboracion y reproduccion de los mascarones palmeros y se
compararon con procesos tradicionales a nivel europeo con el objetivo de aunar todos los pro-
cedimientos para proponer una nueva formulacion de pasta de papel que dio lugar a varias pa-
tentes en formato pasta modelable, apta para la expresion artistica —entre otros sectores como
la construccion; impresion 3d; embalaje; medicina— y exponer 10s pasos necesarios para la trans-
ferencia de los resultados de la investigacion al tejido empresarial.

Palabras clave: Mascarones palmeros, Bajada de la Virgen; Santa Cruz de La Palma; pasta
de papel; papel maché; papel6n; cartapesta; Enanos de La Palma; transferencia de resultados de
la investigacién; patentes; prototipado.

ABSTRACT

The objective of the exhibition is to document the research work that was developed in La
Palma during the doctoral thesis of Dr. Carlos Moran Rodriguez, in which the local procedure
used for the elaboration and reproduction of the palm masks was analyzed and compared with
traditional processes at European level with the aim of combining all the procedures to propose
a new formulation of paper pulp that gave rise to severa patents in a modeling paste format
suitable for artistic expression —among other sectors such as construction; 3d print; packaging;
medicine— and expose the necessary steps for the transfer of research results to the business
community.

Key words: Pameros masks; The Descent of the Virgen de las Nieves (Santa Cruz de La
Palma, Canary Islands); paper pulp; paper mache; papelén; cartapesta; Dwarves of La Palma;
transfer of research results; patents; prototyping.
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1. NECESIDAD COMO ARTISTA

Todo empieza por una necesidad. En mi caso fue inherente a mi curiosidad
extremay a mi empefio por mejorar la técnica del papel maché para su em-
pleo en las artes plasticas como material escultérico definitivo. Soy escultor,
y a diferencia de otras disciplinas plésticas, estamos acostumbrados a fabri-
car nuestras propias herramientas ya que cuando te enfrentas a la forma tridi-
mensional, en la mayoria de los casos, no existen instrumentos de trabajo con
los que gjecutar las obras més caprichosas; por ello, no nos queda otra op-
cion que fabricarlos nosotros mismos. En este caso, tuve que crear mi propio
material.

En el proceso de creacion me topé con un vacio; no encontraba un mate-
rial modelable, con unas caracteristicas plasticas cercanas a barro para su uso
en el campo de las bellas artes, y que, una vez seco a temperatura ambiente,
pudiera endurecer lo suficiente para que fuese considerado como material es-
cultérico final, sin necesidad de procesamientos complejos como la coccion
o la fabricacion de moldes para su reproduccion en materiales duraderos como
son los bronces o resinas.

Para ello centré la investigacion en las pastas de papel, considerando que
una buena combinacion y proporcidn entre las fibras vegetales del papel y los
aglutinantes pueden dar como resultado una pasta modelable con unas carac-
teristicas de resistencia mecanica y de conservacion, aptas para su considera-
cion como material duradero en el campo de las bellas artes. Por tanto, tal y
como indica €l titulo de la tesis!, centramos el estudio en la influencia de los
aglutinantes sobre las propiedades mecanicas del papel maché.

2. DEFINICION DEL PROBLEMA

Los principales problemas de las piezas elaboradas con pastas de papel que
han llegado a nuestros dias son su rdpida degradacion organicay su baja re-
sistencia mecanica (fig. 1). Tradicionalmente, los aglutinantes utilizados como
aditivos en la elaboracion del papel se obtenian de detritus organicos: pieles,
pescuezos, tripas y otras menudencias de casqueria, suministrados por curti-
dores, gamuceros y carniceros locales, quienes servian también colas mixtas
a base de harina gruesa, empleada para adobar |os retazos de las pieles. Ac-

! MORAN RODRIGUEZ, Carlos. Estudio de la influencia de los aglutinantes sobre las pro-
piedades mecdnicas del papel maché: aplicacion en vaciados escultoricos para la rea-
lizacion, conservacion y restauracion de los mascarones de la isla de La Palma. [Tesis
doctoral]. Universidad de Salamanca, 2016.
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tualmente, en la fabricacion de objetos sencillos, el aglutinante mas comun-
mente utilizado es el almiddén de harina; ocurre, por gjemplo, en la confec-
cion de naipes (donde se utilizan dos capas de papel), de medallas y de bagjo-
rrelieves (que podian llevar hasta ocho capas).

Fig. 1. Iméagenes del estado de conservacion del «Biscuit» de Félix Martin Pérez
Taller Municipal de Costura del Ayuntamiento de Santa Cruz de La Palma, 2016

Para el revestimiento fina se diluye colorante con escayolay cola animal y
se gplica a la superficie de la pieza a modo de estuco. Esto complica e recono-
cimiento de la autoria de la cartapesta cuando intervenia un autor distinto para
la policromia, ya que era encima del estuco donde se firmaban las cbras.

También son utilizados aglutinantes quimicos como vehiculo de unién en-
tre la pulpa de papel y los aridos compactantes, como yesos para la conforma-
cion de las pastas de papel actuales; pero no existen indicaciones precisas para
obtener una formulacion de la que resulte un producto estable y duradero.

2.1. Investigacion en La Palma

El trabajo de campo realizado en La Palma ha consistido en recabar informa-
cion técnica relacionada directamente con el empleo del papel como material
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escultérico. Concretamente, centramos la investigacion en los figurones festi-
vos conocidos localmente como mascarones y sus variantes insulares de gi-
gantes, cabezudos y enanos.

El puerto de Santa Cruz de La Palma fue punto de entrada de multitud
de conocimientos, materiales y técnicas artisticas a través del comercio mari-
timo, hasta el punto de que en el siglo Xix se popularizd su idealizacion como
tercer puerto mds importante del Imperio espaiiol de los Siglos de Oro. La
situacion geoestratégica de la Isla propicié que su puerto fuese considerado
como el ultimo puerto dentro de las rutas navales atlanticas que unian tres
continentes: América, Africa, y Europa. Esta situacion privilegiada fue atrac-
tiva también para piratas como Francois Le Clerc, méas conocido como Pie de
Palo, quien asedi6 la capital insular en 1553, destruyendo casi la totalidad de
la documentacién anterior a esa fecha, dificultando el rastreo y el hallazgo de
informes mas antiguos a esta data.

La presencia de figurones de papel en La Palma se remonta a las danzas
y desfiles de las procesiones de Corpus Christi, en las que esta imagineria
festiva recrea €l triunfo de la Eucaristia sobre |los seres malignos, representa-
dos por humanoides deformes, entre los que se encuentran 10s gigantes y ena-
nos, y las simulaciones demoniacas.

Particularmente, los mascarones conocidos popularmente como enanos de
La Palma (fig. 2), que solo danzan coincidiendo con el lustro correspondien-
te a la Bajada de la Virgen de las Nieves, sufren una erosion inevitable tras

Fig. 2. Danza de Enanos, Recinto Central de las Fiestas Lustrales. Bajada de la Virgen, 2015
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danzar durante més de dieciséis horas, que, sumada a las condiciones atmos-
féricas propias de una ciudad costera, multiplica el nUmero de reparaciones y
restauraciones necesarias para su conservacion.

En la actualidad, las méscaras de los enanos han sido reproducidas en fi-
bra de vidrio a partir de los mismos moldes utilizados antiguamente para su
fabricacién. Un cambio sustancial que, en mi opinién, resta bastante interés a
las piezas, especialmente si tenemos en cuenta la rica tradicion de artesania
del papel en laisla desde tiempos inmemoriales.

3. BUSQUEDA DE ANTECEDENTES

A partir de aqui, la investigacion se eleva a un trabajo en equipo en € que
intervienen tanto los dos directores de tesis —el Dr. Damién de Torres, ex-
perto en Ingenieria Agrénoma, y el Dr. Santiago Samaniego, historiador y
divulgador— como personas clave como Victor J. Hernandez Correa, traba-
jador del Servicio de Patrimonio Histérico del Ayuntamiento de Santa Cruz
de La Palma, quien vehicula €l trabajo de campo en la isla de La Palma.

En este punto decidimos investigar sobre la evolucion de la técnica ddl pa-
pel maché a nivel genera para tantear los materiales utilizados en la formula

Fig. 3. Proceso de elaboracion de un mascaron. Taller de Michel Brito, La Paima, 2015
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cion: ¢Qué tipo de fibra de papel se usa? ¢Qué tipo de aglutinante? ;Cémo es €
proceso de mezcla? ¢Como es € procedimiento de aplicacion? (fig. 3).

Lo primero gque Ilamo6 nuestra atencion fue la falta de manuales o trata-
dos especificos que recogiesen datos sobre las formulaciones para la elabora-
cion de pastas de papel. A nivel internacional, un ato porcentaje de las bus-
quedas realizadas ha reportado documentacion relacionada con el papel maché
dentro del campo de las manualidades domeésticas, infantiles y, en general, de
pretensiones divulgativas.

La consideracion que del papel maché, del cartdn piedra o de la cartapesta
tenemos hoy en dia es la de un material barato y de facil obtencién y procesa-
miento; pero lo cierto es que durante siglos, especialmente en Italiay més tarde
en €l resto de Europa, se considerd un arte de primera categoria, caracterizado
por su flexibilidad y ligereza, y por sus excepcionales cualidades imitativas para
el trampantojo, lo que propicié una demanda socia que apuntaba ya hacia un
desarrollo sin precedentes, poniéndose de moda entre |a aristocracia.

Creo conveniente presentar las técnicas relacionadas con la produccion arte-
sanal de piezas artisticas de carécter liviano elaboradas a partir de fibras vegeta-
les, como son: € papel maché, la cartapesta, € decoupage Yy € carton piedra:

—El papel maché, conocido como técnicay ala vez como material, con-
siste en una pasta modelable y moldeable compuesta por fibras vege-
tales y aglutinantes que permite la obtencidn de formas tridimensiona-
les (fig. 4).

—En la cartapesta se utilizan trozos de papel de diferentes tamafios uni-
dos entre si mediante un adhesivo para formar superficies y volimenes
a partir de capas superpuestas.

—El cartén piedra es una solucién pastosa elaborada a base de cartones,
fibras de tela y cementantes en polvo, que, una vez seca, endurece si-
mulando materiales como la madera.

—El decoupage emplea papeles impresos o telas estampadas para pegar
sobre varios soportes a modo de decoracion.

De entrada se aprecia un conflicto semantico que dificulta la identifica-
cion y distincion de cada técnica debido a una evidente tendencia a la sino-
nimia entre los enunciados anteriores; de ahi que numerosas referencias, como
cartapesta, papelén 0 decoupage, puedan adscribirse alo que entendemos por
‘papel maché'.
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Fig. 4. Proceso de elaboracion y testado de una de las pastas papel de la investigacion por medio
de la técnica del «apretén» sobre molde original de un mascaron. Taller de Michel Brito, 2015

Todas estas técnicas se denominan escultura ligera y se acompafian de
otras técnicas como el modelado y vaciado para la creacion de piezas, mayo-
ritariamente tridimensionales, caracterizadas por su poco peso o liviandad. La
escultura ligera fue frecuente en tiempos de conquista, cuando las imagenes
religiosas eran transportadas a los campos de batalla para persuadir y conver-
tir a los indigenas. Asi como también cuando las imagenes son procesiona-
das a hombros en las fiestas populares como, por ejemplo, en los pasos de
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Semana Santa o en las festividades populares del Corpus Christi; tales son los
mascarones palmeros, enanos, gigantes o cabezudos (fig. 5).

Fig. 5. «Los Asméticos». Taller de Michel Brito, 2015

Su uso también fue frecuente en |la elaboracion de maguetas y bocetos de
obras mayores que los artistas presentaban a los comitentes antes de su con-
tratacion y produccion definitivas. Esto permitia a los autores hacer una va-
loracién de luces y sombras sobre el boceto asi como elaborar un presupues-
to aproximado; incluso se podia aprovechar la matriz del boceto para la
culminacion de la obra final. Grandes escultores de los periodos renacentista
y barroco —como Bernini— trabajaron con este material, produciendo obras
maestras, efimeras o no, que a menudo constituian una oportunidad de expe-
rimentar con soluciones audaces, econémicas e innovadoras. Un claro gjem-
plo es el Alma condenada de Bernini, que abocetd primeramente en cartapes-
tay ejecutd la obra final en marmol, o el decorado en cartén piedra 'y estuco
del baldaguino concebido para los festejos barrocos, y que afios después le
sirvi para proyectar su baldaquino en la basilica de San Pedro.

En la actualidad, el carécter efimero de las piezas realizadas en pastas de
papel ha provocado que este material haya sido completamente sustituido por
otros més duraderos, como las resinas epoxidicas reforzadas por fibras de vi-
drio. Este cambio ha hecho que se pierdan procesos tradicionales y ha dado
paso a que los artistas prioricen en la eleccion del tipo de material por su
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durabilidad, comprometiendo procesos tradicionales con miles de afios de
antigliedad.

Como resumen de la informacién recabada respecto de la evolucion de las
diferentes técnicas y procesos para la preparacion del papel maché, nos en-
contramos con cierta anarquia a la hora de la eleccion o recoleccién de la
materia prima, ya sea €l tipo de papel, la clase de aglutinante o l0s procesos
llevados a cabo para la mezcla. Estamos delante de una técnica de transmi-
sién familiar, sin apenas recetarios publicados, ni tratados reconocidos (fig.
6). En su mayor parte, la literatura disponible a respecto se reduce a manua-
les basicos mas enfocados a la educacion pléstica que a la aplicacion del
material con un objetivo profesional. En este punto nos interesamos Unicamen-
te por € formato pasta modelable por su libertad pléstica para la expresion
artistica.

Fig. 6. Documentacion consultada relacionada con los gastos de compra de materiales para la
elaboracion de los mascarones del afio 1858. Archivo Municipal de Santa Cruz de La Pama

4. PROPUESTAS DE SOLUCION
Una vez detectado el vacio bibliografico técnico, €l siguiente paso consistio

en estudiar bien los porqués de la ausencia. Existen materiales que permiten
una fidelidad pléstica competente similar a la del barro y la plastilina para la
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expresion artistica, como son las masillas epoxidicas, las cerdmicas poliméri-
cas y las resinas fotosensibles, pero su alta toxicidad, su precio elevado y su
baja sostenibilidad ambiental las convierten en insatisfactorias para la liber-
tad creativa en su plena concepcion. Por ello, la busqueda de una solucion se
vuelve necesaria, atractiva, inquietante, emocionante, imprescindible y un largo
etcétera para quienes sofiamos con expresarnos volumétricamente como un
l4piz sobre €l papel.

L os primeros requisitos que marcan €l rigor en la blsqueda son la toxici-
dad, el precio, la sostenibilidad, la plasticidad, el formato, las resistencias
mecanica y térmica, la capacidad hidré6fuga y todo ello comprometido con una
exigencia extra: tenia que ser capaz de elaborar el material con mis propios
medios y a partir de procedimientos que no requiriesen aparataje complejo ni
dependencia de materiales de dificil acceso en el mercado (fig. 7).

modelable seca al aire resistente

s

no toxica sostenible economica

Fig. 7. Disefio de los iconos corporativos para las prestaciones de «formaché model able»

Este rigor compromete los componentes del material y empieza el proce-
so de descarte y seleccion. La primera opcion sobre la mesa con las pastas
de papel y ya teniamos dos titulares controvertidos. La primera impresion fue
gue muy pocas piezas elaboradas con pastas de papel han llegado a nuestros
tiempos debido a que es un material muy propenso a la degradacion organi-
ca, y las pocas que han llegado estdn muy restauradas, hasta el punto de que
el material afadido puede alcanzar el 100% del total que vemos en la pieza;
por otro lado, conocemos obras de papel con mas de tres mil afios de anti-
guiedad con una conservacion excelente.
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Dado que existe una carencia en indicaciones precisas en cuanto a la elec-
cion de los componentes y al proceso de fabricacion del papel maché, nues-
tra propuesta se convierte en una nueva formulacion que pasa por varias fa-
ses empiricas de ensayo y error hasta afinar en componentes, proporciones y
pasos procesales y llegar a obtener una «receta» abierta a variaciones para
seglin qué uso.

Una de las premisas que mas condiciono nuestra investigacion fue la elec-
cion de los componentes. Tenian que ser accesibles, no toxicos para la piel,
de manera que permitiesen la manipulacion sin necesidad de guantes. Los
aglutinantes debian ser estables después de su cristalizacion para aportar re-
sistencia a golpes y cambios de temperatura.

A medida que ibamos reduciendo variables en las formulaciones, obtenia-
mos un producto diferente del anterior con unas prestaciones especificas para
usos diversos, por lo que la tarea de descarte era dificil. Utilizamos el mate-
rial resultante para reproducir multitud de probetas y ensayarlas en |aborato-
rios oficiales donde las sometimos a compresion hasta su rotura.

Una vez seleccionamos los resultados méas sobresalientes, ensayamos €l
material en gercicios de expresion plastica para determinar su plasticidad y
valorar |la capacidad de registro y detalle del producto para la realizacion de
formas complejas (fig. 8).
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Fig. 8. Hoja de resultados después del ensayo a compresion de una probeta semiesférica.
Laboratorio de Calidad de la Construccion del Gobierno de Canarias, 2016

Actas del 11 Congreso Internacional de la Bajada de la Virgen (2020), pp. 873-887, 1SBN: 978-84-87664-99-9



884 CARLOS MORAN RODRIGUEZ

El siguiente paso consistié en estudiar un posible formato para poner €l
nuevo material a disposicion de terceros. Esta es una fase totalmente distinta,
ya que pasamos de pensar en nosotros como productores a vernos como con-
sumidores de un material innovador con nuevas exigencias como son la
comparacion, la competencia, la rentabilidad, el volumen de mercado, los re-
CUrsos para su obtencion masiva, la logistica, la industrializacion, la protec-
cion de los resultados, la financiacion, la escalabilidad y un largo etcétera que
restan ganas de colocar el material a disposicion del mercado.

5. TRANSFERENCIA DE RESULTADOS

Cuando abres la mente al mercado, empiezan a multiplicarse los handicaps,
los costes, las incdgnitas, los contactos con terceros, la confidencialidad y se
reduce considerablemente el tiempo necesario para la investigacion. De repente
uno se ve como €l hombre orquesta, todo lo organizas tu y todo depende de
ti, mas ain cuando el equipo que te ha acompafado pasa a una asistencia
estratégica y delega la toma de decisiones en el promotor de la idea.

5.1. Proteccion

A partir de este punto, tomas una decision y enciendes una mecha que jugara
en tu contra. Cuando solicitas una patente, cuentas con muy poco tiempo para
decidir si tu idea solo la proteges en tu pais? 0 amplias la proteccién a otras
naciones®. Por una parte ya tienes proteccion y puedes publicar y mostrar tus
avances sin miedo a que alguien patente tu idea, pero dispones de menos de
treinta meses para decidir si alguien mas va a poder fabricarlo 0 no.

5.2. Financiacion

Es hora de hacer cuentas, echarle imaginacion y aprender a manejarte con
soltura en sectores que desconoces: contabilidad, inversion, estrategias de
desarrollo en 1+D+1, etc. De repente te ves sumido en un mundo extenso y
cambiante. Si tu proyecto despierta el interés, de pronto te ves rodeado de un
ambiente complaciente donde solo se te augura el éxito, pero cuando estudias
a fondo la letra pequefia de los modos de financiacion, se vuelve mayulscula.

2 El coste de las tasas y honorarios de una patente nacional en Espafa es de 3.500 €
aproximadamente.

3 El coste de las tasas y honorarios de una patente comunitaria en Europa es de 45.000 €
aproximadamente.
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Es cierto que el impulso econémico es indispensable en cualquiera de las fa-
ses de tu proyecto, pero debes saber cudndo es el momento de necesidad real.
Hay varios tipos de dinero entrante: el que tienes que devolver; el que no
devuelves pero esta sometido a unos requisitos, exigencias y compromisos
considerables; y €l que te acompafia por un tiempo y cambia de titular.

5.3. Prototipado

Este punto es fundamental para que las ideas salgan del cajon y se convier-
tan en algo tangible. Un proceso de interpretacién de los resultados en el que
todo se vuelve susceptible de modificacion, por 1o que es un paso clave para
valorar nuestro producto antes de mostrarlo a terceros (fig. 9).

S

Fig. 9. Primer prototipo de «packaging» para «formaché modelable»

5.4. Testeo

Una vez listo el prototipo y validado a nivel interno, es hora de saber si es
aceptado o descartado por el perfil del consumidor. Normalmente, el testeo se
practica en comunidades reducidas y desde una perspectiva constructiva; a
medida que aumentemos la validacion de terceros, tendremos méas probabili-
dades de éxito en el mercado. En nuestro caso, tuvimos la suerte de ser ele-
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gidos en un programa de la Camara de Comercio de Santa Cruz de Tenerife
para la aceleracién de productos tangibles?; tuvimos la oportunidad de lanzar
una campafna de crowdfunding (fig. 10) en la modalidad de recompensa; es
decir, el interesado, a modo de precompra, aporta un valor por el producto
prototipo para recibirlo més adelante cuando esté disponible para su venta en
el mercado.
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Fig. 10. Captura de pantalla de |a campafia lanzada en la web www.boxlab.es. Junio de 2019

Esta opcién se considera una via de financiacién de bajo riesgo y muy
enriquecedora, ya que durante el transcurso de la campafia se abren multitud
de conversaciones con futuros clientes que te formulan preguntas clave para
conocer mejor el perfil del consumidor real. En muchas ocasiones, la impre-
sion que tenemos de nuestro producto dista mucho de cémo lo demanda un
tercero interesado, hasta el punto de que el prototipo sigue siendo suscepti-
ble de modificaciones después de finalizar la campafia.

5.5. Fiscalizacion

En € supuesto de que la validacion haya sido positiva, hay que decidir como
explotar nuestro producto, servicio o tecnologia y cuantificar la inversion

4 Se trata de BoxLAB, la primera aceleradora de producto tangible en Espafia.
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necesaria para competir en los mercados actuales. Es muy importante concien-
ciarnos de nuestras limitaciones y valorar el equipo humano y técnico con €l
que contamos (fig. 11). Actualmente hemos constituido una sociedad EBT® tipo
spin-off® con la Universidad de La Laguna para explotar las dos patentes que
han resultado de la investigacion.

5.6. Inversion
A la hora de capitalizarse, ya sea por financiacion publica o privada, es im-
portante visualizar las proporciones de nuestra participacion para tener siem-

pre claro el control sobre nuestro proyecto.

Si todos los pasos anteriores son correctos y estables en un tiempo consi-
derable, empieza la gran aventura de la escalabilidad e internacionalizacion.

Fig. 11. Equipo de formaché durante el lanzamiento de la campafia de «crowdfunding».
Mayo de 2019

5 Aquellas empresas que convierten el conocimiento cientifico o tecnolégico en nuevos
productos, procesos o servicios que se pueden introducir en el mercado.

6 Spin-off (‘derivado’) es un término anglosajon que se refiere a un proyecto nacido como
extension de otro anterior o, mas aln, de una empresa nacida a partir de otra mediante
la separacion de una division subsidiaria o departamento para convertirse en una empre-
sa auténoma.
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